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7100.1000  1 L
7100.5000  5 L

0407 (2:1) 10–15% (0505) 6–8 m² / L ½–1 h 18–20 s 4 mm
(DIN)

40–50 μm 1,9–2,0 bar 1,3–1,4 mm 2 5–10 Min.
(zwischen den
Spritzgängen -
Flash o� between
spray coats)

20–30 Min.
(20°C)

20–30 Min.
(60°C)

24 h (20°C)
1 h (60°C)

nicht konform-
not compliant

7150.5000 5 L

7200.1000 1 L
7200.5000 5 L

0407 (2:1) ohne - without 6–8 m² / L ½–1 h 16–18 s 4 mm
(DIN)

40–50 μm 1,9–2,0 bar  1,2–1,3mm 2 4–5 Min.
(zwischen den
Spritzgängen -
Flash o� between
spray coats)

+ 5–10 Min.
(vor der End-
trocknung - Flash
o� before bake or
IR dry)

20–30 Min.
(20°C)

20–30 Min.
(60°C)

24 h (20°C)
1 h (60°C)

nicht konform-
not compliant

0407 (2:1) 10–15% (0505) 6–8 m² / L ½–1 h 18–20 s 4 mm
(DIN)

40–50 μm 1,9–2,0 bar 1,3–1,4 mm 2 5–10 Min.
(zwischen den
Spritzgängen -
Flash o� between
spray coats)

20–30 Min.
(20°C)

20–30 Min.
(60°C)

24 h (20°C)
1 h (60°C)

nicht konform-
not compliant

7220.1000  1 L

0407 (2:1)
0408 (3:1)

15–25% (0505) 10–12 m² / L ½–1 h 16–17 s 4 mm
(DIN)

50–60 μm 1,9–2,0 bar 1,3–1,4 mm 2 5–10 Min.
(zwischen den
Spritzgängen -
Flash o� between
spray coats)

45–60 min.
(vor Ofentrocknung. 
IR Trocknung empf. -
20°C drying
recommended)

30 Min.
(20°C)

30 Min. (60°C) 24 h (20°C)
1 h (60°C)

7235.1000 1 L
7235.5000 5 L

0408 (2:1) ohne - without 9–10 m² / L 20–30min 17–19 s 4 mm
(DIN)

40–60 μm 1,9–2,0 bar 1,2–1,3 mm 2 4–5 Min.
(zwischen den
Spritzgängen -
Flash o� between
spray coats)

+ 5–10 Min.
(vor der End-
trocknung - Flash
o� before bake or
IR dry)

10–12 Min.
(20°C)

15 Min. (60°C) 24 h (20°C)
1 h (60°C)

7260.1000 1 L
7260.5000 5 L

0408 (2:1) 5% (0505) 10–12 m² / L ½–1 h 18–20 s 4 mm
(DIN)

50–60 μm 1,9–2,0 bar 1,2–1,3 mm 2 5–10 Min.
(zwischen den
Spritzgängen -
Flash o� between
spray coats)

+ 5–7 Min.
(vor der End-
trocknung - Flash
o� before bake or
IR dry)

30 Min.
(20°C)

20–30 Min.
(60°C)

24 h (20°C)
1 h (60°C)

7262.1000 1 L
7262.5000 5 L

0408 (2:1) 5% (0505) 10–12 m² / L ½–1 h 18–20 s 4 mm
(DIN)

50–60 μm 1,9–2,0 bar 1,2–1,3 mm 2 5–10 Min.
(zwischen den
Spritzgängen -
Flash o� between
spray coats)

+ 5–10 Min.
(vor der End-
trocknung - Flash
o� before bake or
IR dry)

30 Min.
(20°C)

20–35 Min.
(60°C)

24 h (20°C)
1 h (60°C)

7263.1000 1 L
7263.5000  5 L

0408 (2:1) 0–5% (0505) 10–12 m² / L ½–1 h 19–22 s 4 mm
(DIN)

50–60 μm 1,9–2,0 bar 1,2–1,3 mm 2 5–10 Min.
(zwischen den
Spritzgängen -
Flash o� between
spray coats)

+ 5–10 Min.
(vor der End-
trocknung - Flash
o� before bake or
IR dry)

45 Min.
(20°C)

20–45 Min.
(60°C)

24 h (20°C)
1 h (60°C)

7270.1000 1 L
7270.5000 5 L

0408 (2:1) 10–15% (0505) 6–8 m² / L ½–1 h 18–20 s 4 mm
(DIN)

40–50 μm 1,9–2,0 bar 1,3–1,4 mm 2 5–10 Min.
(zwischen den
Spritzgängen -
Flash o� between
spray coats)

+ 5–10 Min.
(vor der End-
trocknung - Flash
o� before bake or
IR dry)

30 Min.
(20°C)

30–40 Min.
(60°C)

24 h (20°C)
1 h (60°C)

7300.5000 Spray Gun Set (1,2mm TE10)
7300.5010 TE10 Luftkappe | Air Cap
7300.5020 TE20 Luftkappe | Air Cap
7300.5110 T110 Luftkappe | Air Cap
7300.5030 HV30 Luftkappe | Air Cap
7300.5120 1,2 mm Düse | Nozzle
7300.5130 1,3 mm Düse | Nozzle
7300.5140 1,4 mm Düse | Nozzle
7300.5500 Nadel | Needle

– – – – – – Spritzdruck - 
Recommended 
Inlet Pressure: 
2,0 bar,
Luft�uss -
Air Flow (L/min)
@ 2 bar = 
275 L/min.

1,2 mm
TE10

– – – – – –
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Art.-Nr. Ausführung
Art.-No. Size

Mischverhältnis Verdünnung Ergiebigkeit Spritzviskosität 20°C Schichtstärke Spritzdruck Spritzdüse Spritzgänge Ablüftzeit staubtrocken gri�fest montagefest
Mixing ratio Thinner Consumption Spray viscosity 20°C Coat thickness Spray pressure Spray nozzle Spray coats Flash o� time dust-dry dry to handle full hardness

VOC konform (EU)
VOC compliant (EU)

Topfzeit (20°C)
Pot life (20°C)

Produkt | Product Eigenschaften | Characteristics HVLP Trocknung | Drying Sortiment | Assortment

2K MS-Klarlack 2:1 
2K MS-Clearcoat 2:1

2K ECO-Klarlack 2:1
2K ECO-Clearcoat 2:1

2K HS-Klarlack 2:1
2K HS-Clearcoat 2:1

2K HS-Klarlack matt
2K HS-Clearcoat mat

2K HS-Rapid Klarlack 2:1
2K HS-Rapid Clearcoat 2:1

2K UHS-Klarlack 2:1 VOC
2K UHS-Clearcoat 2:1 VOC

2K UHS-Klarlack +
2K UHS-Clearcoat +

2K UHS-Klarlack HT
2K UHS-Clearcoat HT

2K HS-Klarlack 2:1
Kratzfest
2K HS-Clearcoat 2:1
Scratch-resistant

Pro Lite Spritzpistole
Pro Lite Spray Gun

ClearcoatsKlarlacke


